
Welcome to Urjex Boilers Pvt. Ltd. 

We, Urjex  Boilers  Pvt.  Ltd. are  a  renowned  manufacturer  &  exporter  specializing  in Boilers, 

Industrial Boilers, Thermic  Fluid Heaters, Hot Air Generators  , Pressure Vessels and accessories. 

Our  offered  range  is  acclaimed  for  high  performance,  low maintenance,  excellent  durability  and 

robust designs. 

 Introduction(overview):‐ 

With  3  decade  expertise  in BOILER manufacturing URJEX  BOILERS have  gained  a  trust  worthy  position  of 

manufacturer, exporter and supplier in all over India. Since their incorporation they have developed a customer base 

not only spread all over the country but have exported Boilers to countries like South America, Russia, Africa, Guyana, 

Ethiopia, China, Australia and Bangladesh. 

They produce Steam Boilers, Thermic  Fluid Heaters, Hot Water Boilers, Hot Air Generators fabricated out of high 

quality raw materials and conform to I.B.R. and A.S.M.E. Standards (Mode of firing decided by Customers). 

The Company is headed by Mr. M.P. Rai duly supported by his worthy son Mr. Urjesh Rai. Leading a team of qualified 

Engineers,  dedicated  technicians  and management  professionals  he  has  been  able  to  steer  the  company  through 

Competitive  environment  to  a place where COST, QUALITY AND DELIVERY  are  given utmost  attention  keeping  the 

esteemed customers always in view. 

Consequently, a wide range of products, highly durable, sturdy and longer lasting is offered to buyers. 

 We Offer 

We manufacture, export and supply a comprehensive range of highly durable and world class products that match to 

international  standard quality norms. All  the  items provided by us are  sturdy  in  construction and  give  long  lasting 

performance. They are designed and developed by experts, who wisely utilize the qualitative raw material to bring the 

best to customers. 

We offer the following services: 

 We are backed by more than 3 decades of experience. 

 We are being supported by a team of adept and hardworking professionals 

 Our infrastructure spreads over an area of 3000 Sq. Mt. and has all latest machinery and equipments 

 We also have state‐of‐the‐art quality testing and logistics unit 

 Our warehouse is fully equipped with latest storage and packaging facilities 

 Further,  it’s well connected to roadways, railways and airways for ensuring hassle free delivery at the clients’ 

end 

 Our boilers and other products are of International quality standards and offered to clients at really moderate 

costs 

 We have been able to gain the trust of our clients in South America, Russia, Africa, Guyana, Ethiopia, Australia 

and Bangladesh 

  

 



Company profile:‐ 

We are a  reputed Manufacturer, Exporter and Supplier of high quality IBR & Non  IBR Steam Boilers, Thermic Fluid 

Heaters, Hot Air Generator, Coal Boilers, Hot Water Boiler, Waste Heat Recovery Boilers and many more. The entire 

range  is manufactured using the best raw material, available  in the market and are stringently checked before their 

delivery  to  the  customer’s  end.  Further,  we  have  a  team  of  experienced  professionals,  who  carry  all  their 

responsibilities  as per  the  varying  requirements of our  clients.  Their  sheer dedication  towards  achieving  full  client 

satisfaction has enabled us to earn a huge base of reputed clients 

 Business Type 
Manufacturer, Exporter and 
Supplier 

Registered With  NSIC MSME

Certified  ISO 9001:2008

Member  EEPC

Primary Competitive 
Advantages 

Robust InfrastructureQuality 
Monitoring UnitAffordable Price 
ProductsTimely Delivery of 
Consignments 

Year of Establishment  1984 

IBR Steam Boiler 

 Briquette Fired Steam Boiler 

 CNG Fired Steam Boiler 

 Coal Fired Steam Boiler 

 Furnace Oil Fired Steam Boiler 

 High Speed Diesel Oil Fired Steam Boiler 

 Light Diesel Oil Fired Steam Boiler 

 LPG Fired Steam Boiler 

 Three Pass Steam Boiler 

 Wood Fired Steam Boiler 

Non IBR Steam Boiler 

 Water Tube Boiler 

 Cross Tube Steam Boiler 

 Vertical Smoke Tube Boiler 

 Baby Boiler 

 Coil Type Non IBR Boiler 

 Automatic Steam Generator 

Thermic Fluid Heater 

 Oil Fired Thermic Fluid Heater 

 Coal Fired Thermic Fluid Heater 

 Wood Fired Thermic Fluid Heater 

 Gas Fired Thermic Fluid Heater 

 Multi Fuel Thermic Fluid Heater 



 BI Drum Type Thermic Fluid Heater 

 Four Pass Solid Fuel Fired Thermic Fluid Heater 

 Three pass Thermic Fluid Heater 

 Electric Thermic Fluid Heater 

Hot water Boiler 

 Oil, HSD & FO Fired Hot Water Boiler 

 Gas Fired Hot Water Boiler 

 Coal Fired Hot Water Boiler 

 Wood Fired Hot Water Boiler 

 Vertical Tube Hot Water Boiler 

 Immersion Heater Type Hot Water Boiler 

 Hot Water Boiler For Hotel 

Hot Air Generator 

 High Speed Diesel Oil Fired Hot Air Generator 

 Light Diesel Oil Fired Hot Air Generator 

 Fuel Oil Fired Hot Air Generator ( FO Fired) 

 Wood Fired Hot Air Generator 

 Gas Fired Hot Air Generator 

Large Industrial Boiler 

 Fluidized Bed Combustion (FBC) Steam Boiler 

 Husk Fired Steam Boiler 

 Pet Coke Fired Steam Boiler 

 Sawdust Fired Steam Boiler 

 Multi Fuel Industrial Steam Boiler 

 External Furnace Steam Boiler 

 Baggasse Fired Steam Boiler 

 Waste Heat Recovery Boiler 

Small Industrial Boiler 

 Fully Automatic Steam Boiler 

 Horizontal Fire Tube Boiler 

 Vertical Fire Tube Boiler 

 Electric Steam Boiler 

 Agro Waste Fired Steam Boiler 

Wet Back Boiler 

 Fully Wet Back Boiler 

 Three Pass Fully wet Back Boiler 

 Semi Wet back Boiler 

 Horizontal Wet Back Coal Steam Boiler 

 Dry back Boiler 



Industrial Kettle 

 Chemical Kettle 

 Steam Jacketed Kettle 

Other Products 

 Wet Scrubber 

 Dust Collector 

 Chemical Industrial Reactors 

 Water Softeners Plant 

 Centrifugal Machine 

 Mobery Level Controller 

 Oil & gas Burner 

 Pressure Reducing Station 

 Heat Recovery Unit 

 Steam Distribution Header 

 Boiler Feed Pump 

 SS Boiler Nozzle 

 CI Boiler Nozzle 

  

Quality Assurance 

We are a quality oriented organization and thus lay our emphasis the quality maintenance of products at all stages of 

manufacturing. Right from procuring the raw material to fine‐finished products, our team of experts make hard efforts 

towards quality maintenance. Each piece  is precision designed with graded raw material, which  is tested on various 

industry  standard  parameters.  To  further  assess  the  quality  level,  our  team  of  quality  analysts  test  fine‐finished 

products. 

Robust Infrastructure 

Spreading over  an  area of 3000  Sq. Mt. out of which  2000  Sq. Ms.  covers  shop  area, our  robust  infrastructure  is 

backed by all sophisticated machines and equipment that are required  in manufacturing process. Our manufacturing 

machines and equipment are superb in performance and require minimum maintenance. They are efficient enough to 

manufacture even large quantities within the shortest period of time without effecting the quality. With the assistance 

of our latest infrastructure, we fabricate Industrial Pressure Vessel, Industrial Tanks, etc. in the minimum lead time. 

 Our Vision & Mission 

Our  company  is  holding  immense  expertise  in  offering  IBR  Steam  Boilers,  Pressure  Vessels,  Industrial  Tank, 

Incinerators, Heat Exchangers, Hot Air Generators, and more. We are known as one of the leading manufacturers and 

exporters committed to offer beat quality. Therefore, all our products are manufactured in sync with the set industry 

norms as well as standards. We are envisioned to become largest global player in this domain. 

Our Mission: 

 Deliver value added solutions 



 Achieve optimum customer satisfaction 

 Continuous innovation and improvisation 

 Expert Team 

The  company  is  backed  by  a  team  of  highly  qualified  and  dedicated  professionals.  They  have  been  serving  the 

organization since years, and striving  to achieve set goals as well as  targets with determination. Owing  to our hard 

working  team members, we have been able  to scale  to great heights of success  in  the market. We have employed 

industry’s best personnel who support us in meeting challenging demands of the buyers with precision. Furthermore, 

we provide a safe and harmonious work environment to the employees. It further  leads to better performances and 

increased productivity. 

Our team members include: 

 Engineers 

 Quality auditors 

 Procurement agents 

 Technocrats 

 Sales and marketing executives 

 R&D experts 

 Clientele 

Over  the  past  years, we  have  been  able  to  create  a  niche  in  the  competitive market  by  offering  the  best  quality 

products to customers. In the present competitive market, our manufactured products have higher demand. They are 

used by a number of leading clients operating in various industries such as Rubber Industry, Chemical Industry, Dairy 

Industry, IBR Industry, Food Industry, Dyeing Industry, and Slaughter Industry. 

 Company USP 

 State of the art infrastructural facility 

 Focus on continuous product innovation 

 Passion for better performance and quality 

 Team of qualified and skilled professionals 

 Well established R&D facility 

 Stringent quality policies 

 Timely delivery of consignment 

 


