
About Us 
 

Established in 1994, Crest Industrial is an Industrial Valves Manufacturers for IBR and NON‐IBR valves. 
Our  company  is  located  in  Ahmedabad  City,  a  political,  economic  and  cultural  center  with  a 
transportation  hub  in west  India,  this  city  connects with  road  and  rail  transport with  ease  as well 
having nearest  sea‐shore  in  the  south  cost of Gujarat  State. Crest  Industrials as a manufacturers of 
"Crest" brand valves  in  the medium  ‐  scale  sector. Our company's  sucess day by day  in all over  the 
country  with  our  dealer  distribution  network  ensuring  easy  availibility.  It  is  on  this  foundation 
that "CREST" reputation  for  excellence  has  built  an  image  &  won  appreciable  responce  from  the 
overseas market  by  our  local  dealer. We manufacture  quality  valves  of  almost  all  type  for  a wide 
spectrum  of  users  in  the  Chemicals,  Power  Plants,  Petrolium,  Fertiliser,  Pharmaceutical, 
Petrochemicals, Textiles, Sugar Breweries & distilleries, Sewage & Water Treatment. 

 
Our company has always been devoted to research, development, manufacturing and distribution of 
high  quality  specialized  IBR  and  NON‐IBR  valves  with  our  promoters Mr.  Mohd.  Husain 
Kamkoriwala (B.com).  Our  main  products  include  cast  steel,  cast  iron,  stainless  steel,  investment 
casting as well as alloy steels  in Gate Valves, Globe Valve, Check Valves, Ball Valves, Butterfly Valves, 
Strainers  and  automatic  regulating  type  valves,  which  are  all made  in  accordance  with  customer 
requirements  and  specifications  in  API,  ASME,  ASTM,  EN, GB  and  etc. Meanwhile,  by  continuously 
absorbing  advanced  technology  from  home  and  abroad  and  combining  production  experience 
accumulated in the past years, we have developed series of characteristic new products. Now there are 
various  models  and  nearly  thousand  specifications  of  products,  with  the  applicable  up  to  high 
temperature of 800 .  

 

The  secret  of  our  sucess  is  the  uncompromising  business  standards  of  our  managements  &  the 
company's  unrelenting  focus  on  quality.  Each  product  is made  from  finest material &  is  subject  to 
stringent,  rigorous  check &  inspections  by  qualified  engineers  at  every  stage  of manufacture.  If  it 
doesn't measure upto the "CREST" standards it is rejected out of hands. This way "CREST" knows that 
it's product will give the reliability & on‐demand services. 

Leading by innovation and quality 

1.Research and development in our own testing lab,  

2. Innovative and practice‐oriented solutions,  

3. Use of high quality raw materials, 

Research and development in our own testing lab 

A comprehensive water testing area and an air testing area with high pressure spherical accumulator 
allow us to carry out most of the tests on our fittings under extreme conditions ourselves.  



Innovative and practice‐oriented solutions 

We specialise in developing and manufacturing individual solutions required by the market right up to 
the  production  stage. We  have  developed,  e.g.  an  innovative  valves  generation  for  use  in  extreme 
temperatures of 800° C. 

Use of high quality raw materials 

We randomly check all parts for correct manufacture during the incoming goods check to ensure that 
every batch meets  the  specifications. Pressure‐bearing parts are  checked  for  strength and  tightness 
before assembly. 

Our Team 

We are backed by dedicated team of experts who help us in providing the best quality products to our 

respected clients. We have appointed a team of experts, who have rich knowledge and expertise in the 

domains. Our experts manage close sync with  the customer  to  furnish  their exact  requirements and 

deliver  them  accordingly.  In  addition  to  this, we  also  organize  different  seminars, workshops  and 

training sessions for keeping them updated with market developments. 

Our Infrastructure 

With the help state‐of‐the‐art infrastructural facility, we have been able to provide high quality range 

of products. The infrastructural facility is furnished with ultra‐modern equipment and machinery. Our 

infrastructure  is  categorized  into  various  functional  parts  like manufacturing  unit,  production  unit, 

procurement  unit,  quality  control  unit,  warehousing  and  packaging  unit.  The  machines  and  tools 

installed at our infrastructural unit are regularly updated and checked for easy working condition. This 

state‐of‐the‐art  infrastructural unit helps us  in  furnishing  the bulk demands of our clients within  the 

provided time frame. 

 


