
Profile 
 

Since  our  establishment  in  1994 we,  “Dhaval  Enterprise”  have  been  trading,  supplying  Industrial  Ball 

Valve, Needle Valve, Check Valve, Non Return Valve, & SS Pipe Fittings to our esteem clients. Our firm 

has retained  its respectable stance  in  the market since  its  foundation. The range of products we offer 

find their application in varied industries. We are highly appreciated among our customers for products 

that are offered with high durability, tensile strength and sturdy construction. 

  

We work altogether as a close unit to provide client with the superior quality components. Our product 

range is efficiently tested by our experts on certain quality‐testing parameters, we instilled in our quality‐

control unit. Being an experienced firm, we are capable of dealing with even a smallest requirement of 

our clients. 

  

Our organization  is headed by our respectable CEO Mr. Narotambhai J Faldu, whose able guidance and 

rich  industry  experience  has  provided  a  great  deal  of  help  in making  our  firm  reach  the  top  notch 

position. The efforts of our team can also not go unnoticed in helping us reach this place in the market. 

Please Check My our product in my website 

To view our website you can click on the following links: 

http://www.industrialvalvesmanufacturer.com/ 

http://www.indiamart.com/dhaval‐enterprise/ 

http://dhavalenterprises.tradeindia.com/ 

http://www.novavalves.in/ 

http://www.novafittings.com/  

  

 Basic Information 

Nature of Business  Supplier

Manufacturer 

Ownership & Capital 

Year of Establishment  1994 

Ownership Type  Partnership 

Trade & Market 

Major Markets  Indian Subcontinent

South East Asia 

Annual Turnover  US$ 0.25‐1 Million (or Rs. 1‐4 Crore Approx.) 

Team & Staff 

Total Number of Employees  11 to 25 People 

No. of Research / QC Staff  1 ‐ 5 People 



No. of Engineers & Technicians  1 ‐ 5 People 

No. of Skilled Staff  1 ‐ 5 People 

No. of Semi‐Skilled Staff  1 ‐ 5 People 

No. of Consultants  1 ‐ 5 People 

Company USP 

Primary Competitive Advantage  Experienced R & D Department

Large Product Line 

Large Production Capacity 

Provide Customized Solutions 

Quality Measures/Testing Facilities  Yes 

Statutory Profile 

Central Sales tax No.  24591801241 

Value Added Tax Registration No.  24091801241 

Packaging/Payment and Shipment Details 

Customized Packaging  Yes 

Payment Mode  Cash

Online 

Cheque 

  

Our Objective 

Our objective is to enhance the competitive level of our 

clients by providing them with sustainable solution and 

services.  To  achieve  this  objective,  we  continuously 

expanded our domestic and international network with 

technological expertise.” 

 

  

Product Portfolio 

Our organization  is engaged  in manufacturing,  trading and  supplying  Industrial Ball Valve, Needle 

Valve, Check Valve, Non Return Valve, & SS Pipe Fittings. These are quality approved products tested 

intensively by our experts for their durability and tensile strength. Leveraging on these facets, we are 

able to gain a trustworthy association from our clients. Our range comprise 

  

Our Team 



Our  team  comprise  of  dedicated  and  talented  personnels,  who  hold 

expertise in their field of work. Backed by their full support, we are able to 

offer the supreme quality products to our clients. The quality auditors that 

we have engaged with us makes sure  to  intensively check every product 

for  its  tensile  strength,  accurate  composition  and  durability.  Our 

professionals put  in their best effort  in offering clients with products that 

are ideally suited for their requisite demands within specified time frame. 

The team we incorporate comprise: 

 
Engineers 

Quality auditors 

Skilled‐semi skilled workers 

 

  

Quality Assurance 

 

An organizations  reputation  and  growth  solely depends on  the  satisfaction of 

client. Our experts work hard with great dedication and enthusiasm, which helps 

us  to  offer  them  quality  products.  Supported  by  their  immense  support,  our 

organization reached the capstone of success. Our range of products are widely 

appreciated  among  clients  for  their  superior quality  standards. We  also make 

sure  that  our  vendors  also  keep  a  vigil  on  the  quality  level  of  their  product 

range. These tests are conducted to check their 

 
Durability 

Accurate composition 

Tolerance level 

Tensile strengthen 

Sturdy construction 

 Certificates 

Being and ISO 9001: 2000 certified organization, our facilities are satisfy the the 

requisite norms of environmentally safe production. The products are BSCIC & 

NABCB certified by  ISO:9001 and are guaranteed to perform optimally. Quality 

of  the  products  has  been  the  prime  concern  of  our  organization  and we  are 

engaged  in employing  a  stringent quality  control  regimen. This policy  aims  at 

maintaining highest  standards of quality  standards  right  from procurement of 

raw material till the final dispatch, which is compliant to the established norms 

of the industry. 

  

 



Our Infrastructure 

 

Under  the  supervision  of  a  proficient  lot  of  engineers, we 

have  erected  a  state‐of‐the‐art  infrastructure  facility.  Our 

infrastructure  extends  over  a  large  area  in  Rajkot, Gujarat 

and  is segmented  in to spacious units. Some of  these units 

include 

 
Manufacturing unit 

Quality control unit 

Research & development unit 

Warehousing & packaging unit 

 

Our  units  integrate  sophisticated  technology  and modern 

machines that enable us to offer complete customization on 

the  range.  These  units  are  manned  by  our  diligent

professionals, who ensure that these machines are properly 

maintained and updated to maintain consistency in product 

quality. 

  

Client Satisfaction 

Pioneering  in  the  field of  Industrial Valves &  SS Pipe  Fittings, we 

have been able to offer superior products to the clients and provide 

them with maximum satisfaction. The products offered by us, are 

widely  recommended  by  well‐known  interior  decorators  and 

architects  in  the  construction  sector  because  of  their  elegant 

finishes. Our staff has always nurtured courteous outlook, so  that 

the  customers'  dealing  with  us  get  the  desired  respect  and  a 

personal  touch. Apart  from  this, we also offer  to our  clients with 

flexible  payment modes  like  cash  and  cheque  to  ensure  that  the 

clients get maximum comfort while transacting with us. 
 

 Warehousing and Packaging 

 

Owing to our commodious warehousing unit, we have been able to meet the 

storage  requirements of bulk orders with utmost ease. Our unit  is  instilled 

with  latest  technologies  and  parameters  to make  sure  that  only  superior 

quality products are  traded. The professional  involved with us make use of 

their  expertise  knowledge  in  handling  warehousing  operations.  They 

segregated  sections  to  ensure  easy  and  smooth  functioning.  The  unit  is 

arranged  in  a  systematic manner  so  that  it  becomes  easy  to  identify  and 

retrieve  products  for  delivery.  Our  packaging  experts  use  super  quality 

packing material to avoid any kind of damages during transit. 



  

Why Us? 

We strive our best to provide optimum quality products to clients that 

are  outstretched  over  a  wide  market.  Immense  support  from  our 

experts enabled us  to gain a healthy relationship with our clients. Our 

vendors are always committed to provide rich quality product to clients 

through us. Owing to our dedication and hard work towards work and 

clients,  we  have  seen  this  much  success.  Our  firm  is  widely 

recommended for 

 
Retaining consistency in products 

Customer services 

Best future technologies 

Immense technical support 

  

Our History 

Since 1994, we have been  involved  in manufacturing,  trading,  supplying products of  Industrial 

Ball Valve, Needle Valve, Check Valve, Non Return Valve, &  SS Pipe  Fittings. Which  find  their 

applications  in Chemical & Process  industries, Petrochemicals & Refineries, Thermal & Nuclear 

Plants, Oil and Gas Plant, Pharmaceuticals, Fertilizer, Water Treatment Plant, Food and Beverage, 

Paper Mill, Cement Plant, Paint Plant, Mining  Industries, Pesticides & Solvent Plant, Dairy etc.. 

Furthermore, our development and establishment of  this process was purely  for clients as per 

their requirements in engineering and quality systems. Banking on our expertise knowledge and 

experience, we jumped upon every available platform to establish ourselves as a global sourcing 

company. We worked  for techno commercial activities and  for designing & developing process 

with  application  in  engineering  and  quality  system. Our  principal  activity  has  always  been  to 

supply enhanced engineering components in the international market. Our experts have always 

worked  to  strive  their best  in offering new and  improved,  Industrial Ball Valve, Needle Valve, 

Check Valve, Non Return Valve, & SS Pipe Fittings covering each and every aspect of design and 

development activity. 

  

CEO's Desk 

“On this platform, it is quite imperative to owe our success to our esteemed clients for the trust 

and understanding and of course to our employees who have been the backbone of the leading 

edge performance.  It has undoubtedly been a great  journey of over 17 years. The  journey has 

been full of excitement, challenges and unmatched experience for creating a full‐service. Dhaval 

Enterprise,  since  the  very  beginning  has  been  at  the  fore  front  of  delivering  superlative 

performance. Our  performance  characteristics  are  uniquely  defined  by  our work  culture  and 

everything we do. Our culture begins with our  four values  that drive everything we do: Trust, 



Integrity, Innovation and Involvement. Dhaval Enterprise has a culture of mentoring. Leaders are 

portrayed as role models, and rewards are given for outstanding performance. Today, we work 

with  a  cross‐section  of  Brands  from  varied  Industry  verticals  and  leaders  in  their  respective 

domain  and  we  are  proud  to  share  their  success  and  equity  in  the  market  place.  These 

characteristics provide  the  foundation on which we are building DhavalEnterprise, a  company 

determined to change the way‐change happens. We look forward to evolve with you!” 

  

Vendor Base 

Our association with vendors has been  for a very  long  time. They are among  the  reliable and 

trusted  vendors  of  the market.  The  professionals,  engaged  by  us,  are  engaged  in making  a 

profound analysis on the market in order to locate such vendors, who offer credibility. We make 

sure that these products procured from them are authentic and of superior quality. Our experts 

keep  a  regular  contact  with  vendors  all  along  to  provide  client  with  products  that  are  in 

compliance with  the  set  industrial  standards. We  also  supervise  certain  in‐house quality  tests 

before delivering products to the clients to ensure they are flawless and damage‐free. 

  

 


