
About Us 

 

Samrat Submersible (Guj) Pvt. Ltd Rajkot, is a company serving since 1996 engaged in the manufacturing 

wide  range of Submersible Pump  sets  for every application of water  suction and uplifting water  from 

depth at any level, using the latest technology. 

Company takes great pleasure to propose multi variety, quality bound submersible pump sets that bear 

Indian  standard  like  IS:8034  ,  IS:14220,  IS:8472 and also holding 150:9001 accreditation  certificate by 

TUV Germany . By continuous re‐search and development in power saving, company has got the licence 

of five star rating from Bureau of Energy Efficiency  in pump sets found after testing 35% more than  ISI 

and 14% than five star rating. Company is always focusing on quality to fulfill the customers need. 

Company is winner of prestigious award name "National Quality Excellence Award" for manufacturing of 

quality &  energy  efficient  Submersible  Pump  Sets  in  contributing  in  saving  of  electricity.  Company  is 

manufacturing V3, V4, V5, V6, (55 feet ‐ SS) V6 C.I. V6 To V8 as well as Openwell Pump Sets of V‐7, V‐8 & 

V‐9 and also manufacturing " Self Priming Domestic Pump sets" of various capacity. 

Company  is manufacturing  around  one  thousand models  in  above  range  of  pump  sets.  Company  is 

confident to say with proud that "V6" ‐ S.S series pumps are very efficient (5 star) and gives 55 feet head 

per  stage  invented  in  the  year  2001  first  time  in  India.  These  products  are  largely  used  by  Indian 

agriculture  sector  for water  resourcing  and  up  lifting  from  depth  of  1400  /  1500  ft.  from  Bore well. 

Company  is  committed  to  provide  return  of  money  against  what  customer  invest  their  earning  in 

company's product. 

We strive to leadership in the field of manufacturing and serving quality products, so that product in the 

brand name and style of "Samrat" and "Fitwell" stand  in market  in most competitive price  leader. Our 



best efforts, skills & innovations to deliver quality products and services. We have a strong span all over 

India presence trough our network of distributors and dealers which ensure that our products can reach 

out the farmer in remote location. 

Samrat  pumps  are  produced  from  good  quality  Raw  material  as  per  IS  ‐  standards  with  modern 

machinery &  latest  technology. All The Products are 100 %  tested as per  ISI standard  in computerized 

testing laboratory by engineers. 

QC department's engineers give best quality products to our valued customer. Company  is having R&D 

Dept. as well as Q.0 Department with all latest Instruments and methods for achieving good quality and 

Interchangeability. 

Company  is  professionally  managed  by  company's  M.D.  Mr.  Mahendra  Chavda  with  the  team  of 

experienced, skilled & talented hard working officers and youngsters. 

 


