
About Us 

Khinda hi‐Tech Industries (KHI) was established in the year 2003 with the sole objective of serving farming 

community with world  class  agricultural  pumps  and  accessories. During  a  span  of  seven  years,  KHI  has 

grown  to  an  Industrial  Pioneer  and  its  products  branded  as LUNA are  available  at  affordable  prices  and 

preferred  throughout  the  country and abroad. KHI is  currently manufacturing a broad  range of products 

and  is expanding  its business  through technological  innovations stemming from a global perspective. KHI 

determination  to  conduct  business  on  a  global  scale  is  supported  by  and  reflected  in  a  fundamental 

philosophy: utilization of technical expertise accumulated over. the years to asses and continuously develop 

improved and innovative products in unexplored areas to remain ahead of competition. 

KHI has  been  able  to  create  a  Reliable  Distributors  Network  in  India  due  to  active  participation  of  its 

dedicated team of qualified engineers and technocrats. While most of its products are marked with Bureau 

of  Indian  Standards  (BIS)  Standard  Mark,  and  the  others  on  its  range  conform  to  the  latest 

National/International  codes.  The  products  known  for  durability  and  reliability  are  popular  across  the 

country and abroad. 

The customers trust earned and our continuous urge to  improve has become the driving  force of KHI  for 

building  a  prospective  future. KHI is  moving   ahead  and  bringing  prosperity  and  satisfaction  for  its 

clients. KHI believes not only in customer satisfaction but strives to delight the customers. 

Quality and Inspection 

We have established Pump Test Labs under the technical guidance of MERADO (CSIR), Govt. of India as per 

BIS codes and P‐TEST softwares have been installed for accurate and quick preparation of test reports along 

with characteristics curves. BIS approved Schemes of Testing and Inspection (STI) have been implemented 

in our Quality Controls Divisions. The samples picked up from production lots and sealed by BIS are sent for 

independent testing in NABL approved and recognized labs. As ours is an ISO 9001‐2008 certified company, 

hence , we ensure that we adhere to all the guidelines and procedures laid down for proper and systematic 

working. The  testing  instruments  installed  in  the  lab are got calibrated  from NABL approved Labs as per 

guidelines specified in ISO standards. We have also appointed a Quality Auditor who is authorized to draw a 

sample  from the production  lot ready  for dispatch and to submit the test/inspection report pretaining to 

that sample to the management. Quality Circles as per Japanese pattern have been established with a view 

to further improve upon the quality of the products and to minimize rejection rate. 


