
Profile 

Our  organization,Vraj  Industries,  commenced  its  operations  in  the  year  2005.  Established  as  a 

manufacturer,  supplier  and  exporter  ofindustrial  fasteners,  machine  components  and  ready‐made 

hardware, today we are a renowned name  in the  industry with clients spread  in all parts of the globe. 

With  prime  attention  on  delivering  flawless  products  and  assisting  our  customers with  reliable  and 

effective services, we continue to grow and achieve even more  in the  future. Our products are widely 

used by the clients in automobile, engineering, heavy machining and other industries. 

With  the help of our  in‐house quality  testing  lab, we  keep a  strict  vigilance on  the entire production 

process and make sure that no defective piece is tested & accepted as 'OK'. Our R & D lab helps us carry 

out  intensive  researches  for  the  betterment  of  the  products  and  services. With  our  ultimate  aim  as 

"customer  delight", we  strive  to  offer  finest  quality  fasteners, machine  components  &  hardware  at 

industry leading prices. Supported by highly advanced infrastructure and trained, dynamic & resourceful 

team, we are able to achieve the objectives of Reliability, Efficiency and Economy, in both, our products 

& services. We supply our products to the clients based  in  Indian Subcontinent, East Asia, Middle East 

and South East Asia. 

The tremendous success and fame that we have earned as one of the most reliable manufacturers and 

exporters of the industry, is the result of focused approach and efforts of our mentor, Mr. Pankaj Mehta 

& Mr. Saurabh Gandhi. Our positive attitude and business skills have helped us in maintaining the team 

spirit and dedicating our efforts towards the completion of every assignment on time. 

Product Portfolio 

We introduce ourselves as one of the eminent manufacturers, suppliers and exporters of a wide range of 

industrial fasteners, machine components and ready‐made hardwares. Made in compliance with the set 

industry norms, our range comprises bolts, nuts, washers, stud, studs, fasteners, clamps, rivets, machine 

components and ready‐made hardware. All of these are manufactured utilizing high quality metals and 

alloys including, various grades of steel, brass, nickel and others. 

Silient Features: 

•  Precise design       •  High tensile strength 

•  Rigid construction      •  Corrosion & abrasion resistance 

•  Dimensional accuracy  

Owing to the above mentioned features and attributes, our range is highly appreciated by both national 

&  international  clients.  Further,  the  clients  utilize  our  products  for  in  various  industries  including 

automotive, engineering, heavy machinery and others. 

 

   



Our Team 

We have  recruited  a  team of highly qualified  and  skilled professionals,  all of whom possess practical 

training  and  years  of  experience.  These  individuals  devote  their  knowledge  and  skills  towards  the 

betterment of our product line and ensure that the clients are provided with most satisfactory solutions. 

Our team comprises highly proficient and dedicated staff, which is ever‐ready to understand and resolve 

the clients' queries. The experts utilize the available resources and production facilities fully in order to 

fulfill existing and emerging demands of the market and the clients adequately. 

Our team operates with the help of the following team members: 

•  Engineers 

•  Technicians 

•  Quality controllers 

•  Research associates 

•  Warehousing personnel 

Quality Assurance 

Engineering a range of world class industrial fasteners, machine components and ready‐made hardware, 

we  ensure  that  only  flawless  products  are  allowed  to move  out  of  the  organization,  after  a  rigorous 

assessment of their quality. With our strict quality control measures, we keep a close vigil on the product 

development process, right from the stage of procurement of raw material to the final dispatch of the 

ready orders. 

Under the able supervision of our expert quality inspectors, we stringently test the finished products on 

various parameters including: 

•  Hardness        •  Proof Load 

•  Wedge Load        •  Tensile strength 

•  Head Soundness      •  Elongation Yield Strength 

•  Dimensional accuracy     •  Precision in design 

All  the  tests  are  conducted  using  latest  Ring  and  Plug Gauges, Micrometers,  Vernier  Calipers &  Slip 

Gauges. These gauges are regularly checked, calibrated and approved by different trusted agencies. 

   



Our Infrastructure 

Located in Pune (Maharashtra), our infrastructure is spread on an expansive area. Equipped with state‐

of‐the‐art‐machinery and supported by diligent professionals, our unit is segregated into the production 

unit, quality control unit, R&D unit and the warehouse. The manufacturing unit has massive installation 

capacity  and  is  installed with  various high end machines  that help  in producing  a  flawless  range  and 

enable us to offer customization facility to our valued clients.  

Following machines are used at our manufacturing unit: 

•  Cold Forging      •  Straight Cutting 

•  Hydraulyic rolling    •  Drilling machine 

•  Welding machine    •  Lathe machine 

•  Molding machine etc     

Our  quality  control  unit  helps  us  to  keep  a  check  on  the  quality  of  both,  raw material  and  finished 

products. Further, our R & D unit helps us to design latest versions of the products and satisfy the clients 

satisfactorily.a 

Research and Development 

Our organization  looks  forward to establish  itself as one of the prominent  firms offering most reliable, 

cost‐effective,  innovative  and  advanced  range  of  industrial  fasteners,  machine  components  and 

readymade hardware. Therefore, we have developed an in‐house R & D unit in our organization, which 

assists us  in diversifying &  improving  the existing product  line. Functioning under  the supervision of a 

team of diligent researchers and expert analysts, this unit closely coordinates with the other units and 

departments and helps  to ensure delivery of quality end product and completely satisfactory services. 

The R & D experts utilize their sound experience  in monitoring the market trends and researching new 

technologies that can be used to develop a product as per the clients' requirements. 

Client Satisfaction 

Vraj  Industries  is counted amongst  the most  reliable names  in  the  industry, when  it comes  to  serving 

premium  quality  products  and  attaining  maximum  client  satisfaction.  Our  latest  technology  &  vast 

resources, combined with customer centric approach and pre‐planned operating strategies, help us  in 

directing our efforts towards meeting the customers' demands, as per their specifications. With the help 

of our strong financial base and the unbeaten efforts of our team members, we are able to constantly 

upgrade our product line. Providing most quality oriented, highly mechanized and constructive solutions 

to our clients, we are serving clients in and outside India. 

Highly content with our timely deliveries and economically priced products, our clients are operating in: 

   



•  Indian Subcontinent    •  East Asia 

•  Middle East      •  South East Asia 

Our Strength 

Engaged  in manufacturing,  supplying and exporting a  complete  range of  industrial  fasteners, machine 

components  and  ready‐made hardware, we  continuously  look  forward  for  innovation  in our  range of 

products. Our team utilizes the high end machinery to constantly develop new products that meet the 

changing needs of the clients and market. 

Following attributes help us in becoming the clients' favorite: 

•  Prime focus on quality 

•  Innovative and customizable product line 

•  Team works towards achieving success in every task 

•  Pre‐planned efforts to achieve maximum profits for the clients 

 


