
About Us 

The chemical industries revolution scenario in India in the early Eighties was a time of sharp contrasts. 
On the one hand, there was the great discovery of the will to exert one's resources and abilities, to 
discover and invent, and substitute imported machinery and industry with indigenous alternatives. 

On the other hand, there was a tremendous shortage of entrepreneurs who could adequately meet 
the  needs  of  industries  needing  ancillary  support  such  as  processing  plants,  chemical  industries, 
petrochemical industries etc. 

Mr. Satpal Singh Channa, a pioneer in the Pumping and Centrifuges industry in Gujarat in the Eighties, 
blazed a brilliant trail in manufacturing Pumping and Centrifuges equipments for Chemical Industries, 
Petrochemical Industries, Dyes & Intermediates, Refineries, Process Industries, and Textile Industries 
etc. From the beginning, Satpal Singh Channa considered problems as opportunities. 

And  in  early  stages Mr.  Gurpreet  Singh  Channa  also  joined  the  company  as marketing  head.  He 
developed a network in India and Abroad. He is having a good knowledge of Pumping and Centrifuges. 

At a time, when the competition was almost nil, and any obstacle would be limited only by one's own 
determination, Satpal Singh Channa resolved to break new ground, and be the first at it. Driven with 
characteristic foresight, and a never‐say‐die attitude, he did what few could achieve at that time. 

J.K. Chemical Pumps ‐ Today 

Today, J.K. Chemical Pumps is stalwart in the growing field of Pumping and Centrifuges. Solutions, and 
all sorts of industrial Pumping and Process applications for chemical industry, pharmaceutical industry 
etc. 

The Company has  carved a deep niche  in  the growing  field by— Setting up and optimizing  today’s 
state‐of‐the‐art manufacturing facilities. 

 Strictly following the principles of quality management system. 
 Motivating and mobilizing a well‐equipped and trained staff. 

Company Aims 

The Company ever intends to make the choice and purchase of its Pumps and Centrifuges, a pleasant 
surprise for its customer in performance, in dependability, and in cost efficiency. 

J.K.  Chemical  Pumps  realizes  that  all  these measures,  when  implemented,  translate  directly  into 
quality, growth, a satisfied and appreciative clientele, a competitive market presence, and prestige. 

As the world has gone well into the millennium, J.K. Chemical Pumps has punctuated the years with its 
own milestones‐a  growing  list  of  clients,  each  of  whose  own  progress  is  a  living  testimony  and 
excellence. 

   



The mission and vision of the company is to .... 

 We have obtain ISO Certification And Reinforce Quality. 
 To establish in International Market Providing Quality Products as per Clients' Specification. 
 Our  Products  are made  from  Various Metals  like  SS304,  SS316,  Alloy20,  306L,  Gunmetal, 

Bronze, CI etc. (Any metallic products can be manufactured). 
 We Supply Materials all Over  India to Chemical units, Petrochemical, Pharma units and have 

developed our reputation as a quality supplier. 
 Try to make a new sturdy design according to ISO Standards. 

  
Our Network 

 Kenya 
 Srilanka 
 Dubai 
 U.K. 
 Germany 
 India 

 


